>> IMMER EINEN SCHRITT
VORAUS — BLECHBEARBEITUNG
MADE BY LISSMAC

LISSMAC

METAL PROCESSING




LISSMAC setzt neue Malstabe in der
innovativen Blechbearbeitung durch
die Entwicklung einer eigenen paten-
tierten Maschinenreihe aus Stahl-

birst-, Schleif- und Entgratmaschinen.

Einzigartig am Markt ist die hoch-
effektive beidseitige Bearbeitung von
Innen- und AuBenkonturen in einem
Arbeitsgang.

LISSMAC steht heute fiir heraus-
ragende Innovationskraft, technolo-
gische Kompetenz und erstklassige
System- und Servicel6sungen aus
einer Hand.

2002: Erste Entwiirfe einer Maschine
zur beidseitigen Bearbeitung von
Blechen in einem Arbeitsgang.

2003: Die innovative Bearbeitungs-
technik wird patentrechtlich geschiitzt
und die erste SBM-B auf den Markt
gebracht.

2004: Mit der SBM-S kénnen nun auch
samtliche Werkstiickkanten verrundet
werden.

2006: Geburtsstunde der SBM-XL
G2S2 fiir die beidseitige Entgratung
und Kantenverrundung von Dick-
blechen. Die einzigartige Maschinen-
technologie wird mit dem Innova-
tionspreis ausgezeichnet.

2009: Mit neuem Design und der Er-
weiterung der Werkzeugsysteme
fir die Schlackeentfernung entsteht
die ,neue Generation”.

2012: Ubernahme der Metallsparte
von Bitfering und daraus resultieren-
de Integration der Premium-Marke
Steelmaster in das LISSMAC-Portfo-
lio. Alle Anwendungen (Oxidschicht-
entfernung, Entgratung, Kanten-
verrundung, Schlackeentfernung und
Finishing) werden aus einer Hand
angeboten.

2015: Die innovative Kleinteilema-
schine SBM-XS G1E1 ermdglicht die
effiziente beidseitige Bearbeitung
von Kleinteilen in einem Arbeitsgang.

2016: Mit der ECOline prasentiert
LISSMAC erstmalig Einstiegsmaschi-
nen —»Made in Germany«.

Dank der kontinuierlichen Innovations-
fahigkeit des Unternehmens gehort
LISSMAC heute zu den fithrenden
Anbietern in der Metallbearbeitung.



— »WIR WOLLEN, DASS SIE ERFOLG-
REICH SIND: LISSMAC STEHT FUR INNOVATION,
ERFAHRUNG UND QUALITAT. ALS MARKTFUHRER UND
ERFINDER DER BEIDSEITIGEN'BEARBEITUNG VON
BLECHEN IN EINEM ARBEITSGANG IST ES UNSER
BESTREBEN, IMMER EINEN SCHRITT VORAUS ZU SEIN.
DAFUR GEHEN WIR TAGLICH NEUE WEGE .«

Klaus Kiefer,
Geschaftsfihrer der LISSMAC
Maschinenbau GmbH



Wir verfligen nicht nur (iber eine
eigene Engineering- und Konstruktions-
abteilung, sondern auch iiber hoch-
moderne Fertigungsanlagen mit inno-
vativem Maschinenpark. Unsere
eigens ausgehildeten und geschulten
Fachkréfte garantieren dabei beste
Qualitat — »Made in Germanyx.

Wir wissen, dass nur eine intensive
Forschungs- und Entwicklungsarbeit
unseren Innovationsvorsprung sichern
kann. Daher treiben wir gemeinsam
mit unseren Kunden und professio-
nellen Anwendern marktorientierte
Entwicklungen voran. Dabei werden
wir von erfahrenen Partnern, Feld-
tests und unserem schwabischen
Erfindergeist unterstiitzt.

Wir bieten unseren Mitarbeitern
beste Entwicklungsmdglichkeiten in
einem spannenden Umfeld. Fiir unser
eigens ausgebildetes Fachpersonal
bieten wir laufend Weiterbildungspro-
gramme an — denn ein Unternehmen
kann immer nur so gut sein wie
seine Mitarbeiter.



— WIR WOLLEN IMMER BESSER
WERDEN: UNSERE INNOVATIVE FORSCHUNGS-
UND ENTWICKLUNGSABTEILUNG SICHERT DEN TECH-
NOLOGIEVORSPRUNG. NAHEZU ALLE MASCHINEN-
KOMPONENTEN WERDEN VON UNSEREN MITARBEITERN
MIT HOCHSTER PRAZISION IN DER LISSMAC-
FIRMENZENTRALE IN BAD WURZACH HERGESTELLT.
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Um gezielt auf die Bediirfnisse unse-
rer Kunden einzugehen, haben wir ein
eigenes Service Center eingerichtet.
Unsere erfahrenen Service-Mitarbei-
ter unterstiitzen Sie kompetent in
allen Belangen rund um die Produkt-
und Verfahrenstechnik.

Unsere internationalen Vertriebs-
und Servicestiitzpunkte bieten unse-
ren Kunden globale Verfiigbarkeit
aller LISSMAC-Services.

Waterford, New York Bad Wurzach und Beckum Tianjin
Vertrieb und Service Produktion, Vertrieb und Vertrieb und Service
Service

Weltweit befinden sich mittlerweile
tausende LISSMAC-Blechbearbei-
tungsanlagen im Einsatz. Wir verfiigen
tiber einen umfangreichen Lagerbe-
stand an Ersatzteilen und kénnen lhnen
so eine schnelle und einfache Abwick-
lung garantieren. Uber unser welt-
weites Servicenetzwerk bieten wir
auch Wartungen fiir vorbeugende
Instandhaltung an.

Weltweit sorgen tiber 300 Mitarbeiter
an vier Standorten in Deutschland,
USA und China fiir Ihre hochste Zu-
friedenheit. Unsere internationalen
Kunden schétzen die hohe Qualitat
der LISSMAC-Produkte — »Made in
Germanye.
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UNSERWERSPRECHEN — WIR SIND WELRWEIT

FUR SIE DA: FUR UNSERE KUNDEN GEBEN WIR UNSER
BESTES UND ANALYSIEREN [HRE ANFORDERUNGEN
MIT GROSSTER AUFMERKSAMKEIT UND WERT-
SCHATZUNG. WIR BEGLEITEN UNSERE KUNDEN UBER
DEN GESAMTEN LEBENSZYKLUS UNSERER ANLAGEN
UND LIEFERN WIRTSCHAFTLICHE RUND-UM-
LOSUNGEN FUR HOCHSTE KUNDENZUFRIEDENHEIT.



Unsere spezifischen Losungen er-
leichtern weltweit die Arbeits-
prozesse unserer Kunden und iiber-
zeugen im taglichen Einsatz.

LISSMAC sucht fiir jede Anwendung
im individuellen Kundenumfeld die
optimale Losung. Wir analysieren

lhre Anforderungen mit gréRter Auf-

merksamkeit und Wertschatzung.

Mit den Ideen und dem Know-how
unserer Entwicklungsabteilung
entwickeln wir Losungen fiir héchste
Anspriiche.

Das Einsatzspektrum unserer Anlagen
zeigt sich iiberzeugend flexibel —
von der Einzelanwendung bis hin zur
Integration in hochautomatisierte
Fertigungsprozesse.

Wir automatisieren Prozesse fiir
unsere Kunden mit dem Ziel hochster
Produktivitat und Wirtschaftlichkeit.
Dafiir biindeln wir unsere Erfah-
rungen aus den LISSMAC-Geschafts-
feldern und liefern integrierte
Komplettldsungen aus einer Hand.



—WIR SIND BEREIT FUR IHRE
HERAUSFORDERUNGEN: M BEREICH »SONDERANLAGEN «
ENTWICKELN WIR GEMEINSAM MIT UNSEREN
TECHNIKERN UND INGENIEUREN DIE PASSENDE
LOSUNG — INDIVIDUELL ANGEPASST AN SIE UND
IHRE SPEZIFISCHEN ANFORDERUNGEN.



Erleben Sie unsere einzigartigen
Innovationen: Senden Sie uns

Ihre Bleche fiir Musterbearbeitungs-
zwecke zu, oder kommen Sie ein-
fach personlich vorbei.

Gemeinsam mit unseren Experten
wurden bereits tausende Schleif-
aufgaben und Herausforderungen
erfolgreich gelost.

Beurteilen Sie Ihr Ergebnis und
gleichen Sie es mit den Anforde-
rungen lhrer Kunden oder Ihrer
Fertigung ab.

Wir fithren standig unterschied-
liche Analysen zu den Bearbeitungs-
ergebnissen durch. Beispiele
hierfir sind der Salzspriihtest oder
die Untersuchung zur Auswirkung
von Kantenverrundung auf die
Lackhaftung.



— WIR FREUEN UNS AUF IHREN
BESUCH: IN UNSEREM MODERNEN SHOWROOM IN
BAD WURZACH KONNEN SIE SICH UBER UNSERE
UMFANGREICHE PRODUKT- UND LEISTUNGSPALETTE
INFORMIEREN. HIER KONNEN SIE NICHT NUR ALLE
TECHNOLOGIEN UND WERKZEUGE LIVE ERLEBEN,
SONDERN SICH AUCH VON UNSEREN EXPERTEN
PERSONLICH BERATEN LASSEN.
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SBM-SERIE
BEIDSEITIG TROCKEN

Die SBM-Serie von LISSMAC setzt MalRstdbe in der innovativen Blechver-
arbeitung. Im Trockenbearbeitungsverfahren erfolgt die hocheffiziente beidseitige
Bearbeitung aller Schnittkonturen (Aufen- und Innenkonturen) bei Blechen

in nur einem Arbeitsprozess. Die beidseitige synchrone Bearbeitung bietet
hochste Produktivitdt und beste Bearbeitungsergebnisse.



CHASSIS / BEARBEITUNGSPRINZIP

ARBEITSBREITEN [ MM ]

4 1000
4 1500
4— 2000

MATERIALDICKEN [ MM ]

HIGHLIGHTS

breites Anwendungsgebiet: Oxidschicht
entfernen, Entgraten, Schlacke entfernen,
Kanten verrunden

Trockenbearbeitung fiir alle Metalle,

NE-Metalle und Kunststoffe geeignet

beidseitige Bearbeitung in nur einem Arbeitsgang
bis zu 80 % Arbeitszeitersparnis gegentiber

der manuellen Bearbeitung

gleichmé&Bige Werkzeugausnutzung tber

die gesamte Arbeitsbreite durch das
Querbearbeitungsprinzip

groRe Auswahl an verschiedenen Aggregaten
und Aggregatpaarungen verfiighar

schneller und einfacher Werkzeugwechsel

tiber Schnellspannsysteme

geringe Stlickkosten

platzsparende, kompakte und modulare Bauweise
intuitive Bedienung — entweder manuell oder
iber Touchscreen
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ENTGRATUNG- VORHER

KANTENVERRUNDUNG-VORHER

ENTGRATUNG - NACHHER

KANTENVERRUNDUNG — NACHHER




SBM-SERIE 13
ANWENDUNGSBEISPIELE

OXIDSCHICHTENTFERNUNG — VORHER OXIDSCHICHTENTFERNUNG

SCHLACKEENTFERNUNG — VORHER SCHLACKEENTFERNUNG
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SMD-SERIE
EINSEITIG TROCKEN

Die LISSMAC-Schleifmaschinen der SMD-Serie setzen MaRstabe fir das
perfekte Oberflachenfinish im Trockenschleifverfahren. Die frei konfigurierbaren
Trockenschleifmaschinen der SMD-Serie sind echte Multitalente zum Entgraten
und Oberflachenfinish. Durch modularen Aufbau, innovative Technik und bis

zu flinf Bearbeitungsaggregaten lassen sich die verschiedenen Modelle flexibel

an wechselnde Kundenanforderungen anpassen.
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CHASSIS / BEARBEITUNGSPRINZIP

ARBEITSBREITEN [ MM ]

4 1350
44— 1650

MATERIALDICKEN [ MM ]

HIGHLIGHTS

breites Anwendungsgebiet: Oxidschicht
entfernen, Entgraten, Schlacke entfernen,
Kanten verrunden, definierter Oberflachenschliff
Designschliffe / Dekorschliffe sowie
technische Schliffe maglich

einseitige trockene Bearbeitung fir alle
Metalle, NE-Metalle und Kunststoffe geeignet
schneller und einfacher Werkzeugwechsel
innerhalb weniger Minuten

geringe Stiickkosten

frei konfigurierbare Maschine — bis zu

fiinf Aggregate in einer Maschine mdglich
intuitive Bedienung tiber Touchscreen




DEFINIERTER OBERFLACHENSCHLIFF




SMD-SERIE 17
ANWENDUNGSBEISPIELE

ENTGRATUNG - VORHER ENTGRATUNG

OXIDSCHICHTENTFERNUNG — VORHER OXIDSCHICHTENTFERNUNG
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SMW-SERIE
EINSEITIG NASS

Die LISSMAC-Schleifmaschinen der SMW-Baureihe setzen MaRstébe fiir das
perfekte Oberflachenfinish im Nassschleifverfahren. Die frei konfigurierbaren
Nassschliff-Modelle der SMW-Serie (iberzeugen durch perfekte Entgratung und
definierte Oberflachenfinishings hochwertiger Teile. Durch modularen Aufbau,
innovative Technik und bis zu zu vier Bearbeitungsaggregate lassen sich die ver-
schiedenen Modelle flexibel an wechselnde Kundenanforderungen anpassen.
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CHASSIS / BEARBEITUNGSPRINZIP

ARBEITSBREITEN [ MM ]

4 950

4 1350
44— 1650

MATERIALDICKEN [ MM ]

HIGHLIGHTS

breites Anwendungsgebiet: Entgraten,

Kanten verrunden, definierter Oberflachenschliff
Designschliffe / Dekorschliffe sowie technische
Schliffe maglich

einseitige nasse Bearbeitung fiir alle Metalle,
NE-Metalle und Kunststoffe geeignet

keine Materialverschleppung und keine
Umriistzeiten bei Materialmix

kaum Warmeeintrag bzw. thermische

Belastung fiir die zu bearbeitenden Werkstiicke,
was sich positiv auf den Biegeprozess auswirkt
schneller und einfacher Werkzeugwechsel
innerhalb weniger Minuten

geringe Sttickkosten

frei konfigurierbare Maschine — bis zu

vier Aggregate in einer Maschine méglich
intuitive Bedienung Gber Touchscreen




DEFINIERTER OBERFLACHENSCHLIFF




SMW-SERIE 21
ANWENDUNGSBEISPIELE

ENTGRATUNG - VORHER ENTGRATUNG



LISSMAC Maschinenbau GmbH
Lanzstrale 4

D-88410 Bad Wurzach

Telefon +49(0)7564/307-0
Telefax +49(0)7564/307-500
lissmac@lissmac.com
www.lissmac.com

Partner der Nachhaltigkeitsinitiative
des Maschinen- und Anlagenbaus




