
Graebener® macht den Unterschied.
Ihr Technologie- und Anlagenpartner für maßgeschneiderte Lösungen.

Machine the difference.
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Rückblick
Unsere individuellen Lösungskonzepte basieren auf verlässlichen Werten und Expertenwissen, 

das wir in unserem Familienunternehmen über die Dauer von über 100 Jahren aufgebaut haben.

Erfahrung seit 1921
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1921 - 1955
Fertigung schwerer Eisen- und 

Blechkonstruktionen
inkl. Stahl- und Kesselbau.
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1955 - 1996
Aufbau und Etablierung eines 
eigenständigen Maschinenbaus 
und eines Großrohrwerks.
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1997 - heute
Vom Fertiger

zur „virtuellen Fabrik“
mit den Bausteinen

Hydraulik, Mechanik und Elektrik.
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Graebener® heute
Ihr Technologie- und Anlagenpartner für maßgeschneiderte Lösungen. 

Machine the difference.
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Unser Versprechen
„Bei uns erhalten Sie keinen Standard, sondern wir entwickeln für Sie 
genau die Maschinen, die Sie benötigen, um noch effizienter und 
wirtschaftlicher fertigen zu können. Dafür hören wir Ihnen genau zu 
und erarbeiten gemeinsam mit Ihnen die beste Lösung.

In über 100 Jahren haben wir gelernt, dass sich Märkte stetig 
weiterentwickeln – und damit die entsprechenden Technologien. 
Innovationsdrang ist daher unser Antrieb und unser Versprechen an Sie, 
mit dem wir Ihnen höchste Perfektion entsprechend Ihrer Anforderungen 
liefern.“

Fabian Kapp, Geschäftsführer
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UNSERE STANDORTE
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Unsere 
Kernmärkte

Als familiengeführtes 
Maschinenbau-Unternehmen 

entwickeln und realisieren
wir weltweit 

kundenspezifische Lösungen.

Aus dem Siegerland, 
in alle Kontinente der Erde.
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Unsere 
Kernmärkte

Als familiengeführtes 
Maschinenbau-Unternehmen 

entwickeln und realisieren
wir weltweit 

kundenspezifische Lösungen.

Aus dem Siegerland, 
in alle Kontinente der Erde.
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Hydroforming
Smartes Umformen von Bauteilen mit komplexen Geometrien,                                                                     

z.B. in der Fittingsindustrie oder im Energiesektor.
 

Innen- und Außenhochdruckumformung
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KOMPLEXE GEOMETRIEN. LEICHT UND STABIL.
VON DER IDEE BIS ZUR ANLAGE

Hydroforming-Pressen 

UMFORMEN
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• Graebener® ist einer der wenigen Hydroforming-
Pioniere = F&E seit Mitte der 80er Jahre

• Wir unterstützen Sie entlang der kompletten 
Wertschöpfungskette: 
• Machbarkeits- und Simulationsphase 
• Werkzeug-Engineering 
• Prototyping und Kleinserienfertigung im                   

Graebener® Prototyping Center 
• Ihre individuelle Graebener® Hydroforming-Presse – 

neu oder modernisiert

HYDROFORMING-PRESSEN

Wertschöpfungskette

Von der Idee über das Prototyping                                            
bis zu Ihrer individuellen Presse

Graebener® Prototyping Center: 
Pressenkapazitäten mit
Schließkräften von 1.500 - 10.000 t
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Hydroforming- 
Pressen

Für die Umformung von Fittings 
mit anspruchsvollen Geometrien, 

wie T- oder Reduzierstücke.

Busch und Kunz (DE)
Erne (AT)

Nirotec (DE)
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• Pressen für Innenhochdruckumformung (IHU) 
und Außenhochdruckumformung (AHU):
• 4-Säulen-Pressen
• Rahmen-Pressen
• C-Gestell-Pressen

HYDROFORMING-PRESSEN

Maschinentypen

Merkmale

• Vorteile ggü. konventionellen Umformverfahren: 
• Enorme Gestaltungsfreiheit von Bauteilen
• Hohe mechanische Festigkeit 
• Form- und Wiederholgenauigkeit des Prozesses
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Automotive
Immer komplexer, gleichzeitig leichter und fester:

Mit steigenden Anforderungen an die Bauteile im Fahrzeug sind in den vergangenen Jahren auch die 
Anforderungen an intelligente Fertigungsverfahren in der Automobilindustrie gestiegen.

 
Unsere Lösungen heißen Hydroforming und Hot Forming



w w w . g r a e b e n e r . c o m

KOMPLEXE GEOMETRIEN. PRÄZISE UND EXTREM FEST.
UNSERE LÖSUNGEN IM ÜBERBLICK

Hydroforming-Pressen
Hot Forming-Pressen

UMFORMEN
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HYDROFORMING-PRESSEN

• Graebener® ist einer der wenigen Hydroforming-
Pioniere = F&E seit Mitte der 80er Jahre

• Wir unterstützen Sie entlang der kompletten 
Wertschöpfungskette: 
• Machbarkeits- und Simulationsphase 
• Werkzeug-Engineering 
• Prototyping und Kleinserienfertigung im                   

Graebener® Prototyping Center 
• Ihre individuelle Graebener® Hydroforming-Presse – 

neu oder modernisiert

Von der Idee über das Prototyping                                            
bis zu Ihrer individuellen Presse

Graebener® Prototyping Center: 
Pressenkapazitäten mit
Schließkräften von 1.500 - 10.000 t

Wertschöpfungskette
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Graebener® RoboClamp®
Die stärkste Hydroformpresse der Welt mit einer Schließkraft von 13.000 t

Hydroforming- 
Pressen

Für die Umformung 
von metallischen Halbzeugen 

mit anspruchsvollen Geometrien.

Benteler (DE)
DANA (US)

ELB-FORM (AT)
fischer Hydroforming (DE)

Fischer Tubetech (CN)
Finow Automotive (DE)

FSB (DE)
ISE/Martinrea (DE)

Salzgitter Hydroforming (DE)
Tenneco (US)
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• Pressen für Innenhochdruckumformung (IHU) 
und Außenhochdruckumformung (AHU):
• 4-Säulen-Pressen
• Rahmen-Pressen
• C-Gestell-Pressen

HYDROFORMING-PRESSEN

Maschinentypen

Merkmale

• Vorteile ggü. konventionellen Umformverfahren: 
• Enorme Gestaltungsfreiheit von Bauteilen
• Hohe mechanische Festigkeit 
• Form- und Wiederholgenauigkeit des Prozesses
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Hot Forming- 
Pressen

Für die Umformung 
von metallischen Halbzeugen 

mit anspruchsvollen Geometrien 
und erhöhter Festigkeit.

Benteler (DE)
ISE/Martinrea (DE)

LINDE + WIEMANN (DE)
Metakus (DE)
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HOT FORMING-PRESSEN

Maschinentypen

Merkmale

• Für die Umformung von Platinen und 
rohrförmigen Profile (Form Blow Hardening)

• Vorteile der Warmumformung:
• Hohes Gewichtseinsparungspotential
• Überlegene Festigkeit 
• Sehr hohe Formgenauigkeit
• Realisierung hoher Bauteilkomplexität

• 4-Säulen-Pressen
• Öfen: Zusammenarbeit mit erfahrenen Partnern
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Bipolar Plate Technologies
Unser erklärtes Ziel:

Die Zukunft der Energieerzeugung ökonomisch und ökologisch sinnvoll mitgestalten. 
Dafür beschreiten wir neue Wege und entwickeln 

Fertigungstechnologien für Brennstoffzellen und Elektrolyseure.

F&E und Anlagenbau seit 2003
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ANLAGEN FÜR KOMPONENTEN VON BRENNSTOFFZELLEN, 
WÄRMETAUSCHERN UND ELEKTROLYSEUREN. 
UNSERE LÖSUNGEN IM ÜBERBLICK

Laser-Schneidanlagen

TRENNEN

Hydroforming-Pressen
Stack-Pressen

PRESSEN

Laser-Schweißanlagen

FÜGEN

Richtanlagen

RICHTEN
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Brennstoffzelle, 
Wärmetauscher, 

Elektrolyseur
Anlagen und Linien für die 

Serienfertigung von Komponenten, 
wie metallischen Bipolarplatten – 

insb. Umformen, Schneiden, 
Schweißen und Richten.
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Merkmale

• Einzelanlagen und skalierbare Fertigungslinien für 
Brennstoffzellen- und Elektrolyse-Komponenten, 
wie metallische Bipolarplatten:
• Hydroforming-Pressen, Stack-Pressen 
• Laser-Schneidanlagen und -Schweißanlagen
• Richtanlagen

• Höchstpräzise Ergebnisse mit sehr hohen 
Wiederholgenauigkeiten für Folien ab 50 μm

• Services: Engineering, Prototyping und 
Kleinserienfertigung

BRENNSTOFFZELLE, 
WÄRMETAUSCHER, ELEKTROLYSEUR
Maschinentypen
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Rohre
Wir verstehen Ihre Prozesse:

Von der ersten Blechbearbeitung bis zum optimalen Rohr oder Rohrschuss 
begleiten wir Sie als erfahrener Partner. Ganzheitlich, individuell, kundenorientiert.

Dank unserer Erfahrungen mit dem eigenen Großrohrwerk 1974 - 1997
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LSAW-ROHRE. 
UNSERE LÖSUNGEN IM ÜBERBLICK

Anbiegepressen
Rohrbiegepressen
3-Walzen-Biegemaschine
Nachrundepressen

BIEGEN

Plattenfräsmaschinen
Längsnahtfräsmaschinen
Rohrendenbearbeitungsmaschinen

NAHTVORBEREITUNG

Heftpressen

FÜGEN

Kalibrier- und Richtpressen

KALIBIEREN + RICHTEN
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Platten-
fräsmaschinen

Wirtschaftliche Blechkanten-
bearbeitung, insbesondere 
für großformatige Bleche.

EEW (DE)
EEW Korea (KR)

EEW SPC (DE) 
Eisenbau Krämer (DE)

Sosta (DE)
Tubacero (MX)

VandeGrijp (NL)
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PLATTENFRÄSMASCHINEN

Maschinentypen (Auszug)

Blechabmessungen

• 1-Seiten-Plattenfräsmaschine
• 2-Seiten-Plattenfräsmaschine
• 2-Seiten-Blechdurchzugsfräsmaschine

• Blechlänge: 4 - 18,5 m
• Wandstärke: 4 - 80 mm
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• Diverse Ausführungen möglich, z.B. mit schwenkbarem Fräskopf, verfahrbaren Spanntraversen oder 
Tandemsystem

• Positionierung der Bleche direkt in der Maschine
• Automatische Vermessung der Bleche
• Blechspannsystem
• Metallisch saubere Oberfläche und extrem parallele Fräskanten
• Elektronisches Kopieren der Blechwelligkeiten
• Sonderausführung geeignet für die Bearbeitung von Clad-Blechen

PLATTENFRÄSMASCHINEN

Merkmale
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Anbiege-
pressen

Gleichzeitiges schrittweises 
Anbiegen beider Blechseiten 

für LSAW Line Pipe-Rohre.

Eisenbau Krämer (DE)
Steelwind (DE)
Tubacero (MX)
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Kalibrier- und 
Richtpresse mit 
Anbiegeoption

Weltweit einzigartig – 
bis zu vier Funktionen mit nur 

einer Maschine.

Cimtas (TR)
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• Blechbreite: bis zu 4,8 m
• Wandstärke: bis zu 75 mm
• Einzelblechgewicht: bis zu 36 t

• 2-Seiten-Anbiegepresse
• Kalibrier- und Richtpresse mit Anbiegeoption

ANBIEGEPRESSEN

Maschinentypen

Blechabmessungen
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• Keinerlei Auswalzung der Blechkanten oder Quetschkanten
• Ausschluss von Blechwelligkeiten in den Anbiegekanten; dadurch Null-Spalt ohne Kantenversatz
• Materialunabhängig einsetzbar (auch Clad)
• Für Bleche mit großen Wandstärken in hohen Stahlqualitäten und Sondergüten
• Kosteneffizienz durch 

• innovative Werkzeugkonstruktion, 
• minimalste Nacharbeiten

• Weltweit einzigartig: Patentierte Graebener® 4in1-Technologie für hochflexible Fertigung                                        
= Bleche anbiegen sowie Rohre kalibrieren, richten und biegen

ANBIEGEPRESSEN

Merkmale
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Rohrbiege-
pressen

Hochflexibel, zuverlässig 
und wirtschaftlich.

Cimtas (TR)
Cimolai (IT) 

EEW (DE)
EEW Korea (KR) 

EEW Malaysia (MY)
Eisenbau Krämer (DE)

Global Pipe (SA)
Tubacero (MX)
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• Rohrlänge:  bis zu 18 m
• Rohraußendurchmesser: 16‘‘ - 64‘‘
• Wandstärke: bis zu 75 mm

ROHRBIEGEPRESSEN

Rohrabmessungen

Merkmale

• Zudrücken des Spalts in der Maschine;                         
dadurch Rohrschließpresse überflüssig

• Biegeschwert und Unterwerkzeuge universell                  
für verschiedenste Rohrdurchmesser einsetzbar

• Spezielle Konstruktion für herausragende 
Lebensdauer 
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• Elektronisches Radien-Messsystem 
• Messung via Laser anstelle manueller Messung 

mittels Schablone – bequem, sicher und präzise 
• Live-Übertragung der im Biegevorgang 

befindlichen Kontur auf den Monitor
• Gleichzeitige Berechnung der Konturabweichung 

und der lokalen Konturkrümmung
• Erhöhung der Produktivität durch Vermeidung 

von Nebenzeiten und Fehlmessungen
• Transparentes Qualitätsmanagement durch 

Datenspeicherung

ROHRBIEGEPRESSEN 
– OPTIONAL MIT RadiiPro®
Merkmale
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3-Walzen-
Biegemaschinen

Individuelle Konzepte                                   
für die Line Pipe-Fertigung.

EEW (DE)



w w w . g r a e b e n e r . c o m

• 3-Walzen-Biegemaschine für Line Pipe-
Fertigung

3-WALZEN-BIEGEMASCHINEN

Maschinentypen

Rohrabmessungen

• Rohrlänge:  bis zu 12,2 m
• Rohraußendurchmesser: bis zu 98“
• Wandstärke: bis zu 40 mm
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• Wirtschaftliche Konzepte insbesondere für lange Rohre
• Schnelle und leichte Bedienung
• Geeignet für API-Rohre mit dünnen und mittleren Wandstärken
• Spezielles Vorspannsystem gewährleistet optimale Biegeergebnisse bei Längen bis 12,2 Meter
• Oberwalze kann für verschiedene Rohrabmessungen getauscht werden
• Inkl. Blechhandlingsystem

3-WALZEN-BIEGEMASCHINEN

Merkmale
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Nachrunde-
pressen

Quetschkanten verhindern, 
Wirtschaftlichkeit erhöhen.

Cimtas (TR)
EEW (DE)

EEW Korea (KR)
EEW Malaysia (MY)

Global Pipe (SA)
VandeGrijp (NL)
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• Rohrlänge: bis zu 18 m
• Rohraußendurchmesser: 16" - 64"
• Schlitzweite: bis zu 100 mm
• Wandstärke: bis zu 40 mm
• Materialfestigkeit: bis zu 700 N/mm2

NACHRUNDEPRESSEN

Rohrabmessungen

Merkmale

• Alternative zu Anbiegepressen
• Keinerlei Quetschkanten
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Heftpressen
Garant für eine 

einwandfreie Heftlage 
und eine bedienerfreundliche 

Maschinensteuerung.

Cimtas (TR)
Cimolai (IT)

EEW (DE)
EEW Korea (KR)

Eisenbau Krämer (DE)
Global Pipe (SA)

Tubacero (MX)



w w w . g r a e b e n e r . c o m

• Rohrlänge:  bis zu 18 m
• Rohraußendurchmesser: bis zu 84“
• Wandstärke: bis zu 75 mm

HEFTPRESSEN

Rohrabmessungen

Merkmale

• Exakte Führung des Schlitzrohres durch 
verstellbare Rollen und Schwenkkopf

• Konstante Heftlage durch 2D-Laser-Scan
• Besonders robuste und langlebige Konstruktion
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Längsnaht-
fräsmaschinen

Schweißnahtvorbereitung 
kosteneffizient, 

zuverlässig und sicher.

Cimtas (TR)
Cimolai (IT) 

Eisenbau Krämer (DE)
Global Pipe (SA)

Presteel (FI)
Tubacero (MX)
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LÄNGSNAHTFRÄSMASCHINEN

• Längsnahtfräsmaschine Unterflur-Ausführung

Maschinentypen

Rohrabmessungen

• Einzelrohrlänge: 6.000 - 18.000 mm
• Rohraußendurchmesser: 16‘‘ - 64‘‘
• Frästiefe:  bis 60 mm
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LÄNGSNAHTFRÄSMASCHINEN

• Geeignet für die Schweißnahtvorbereitung, Entfernung der Heftschweißnaht und Reparatur von Rohren
• Gleichmäßige Nahttiefe durch Ausgleich von Höhendifferenzen mittels Kopiersystem
• Fräsgeschwindigkeiten bis zu 1000 mm/Minute
• Kostensparende Wendeschneidplatten mit mehreren Schneidkanten
• Nahtverfolgung mit integrierter Kamera
• Wesentlich günstiger, schneller, hochwertiger und gesundheitsschonender                                                      

im Vergleich zu herkömmlichen Verfahren (Fugen/Schleifen)

Merkmale
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Kalibrier- und 
Richtpressen

Kalibrieren, richten und 
sogar impandieren.

Cimtas (TR)
EEW (DE)

EEW Korea (KR)
Eisenbau Krämer (DE)

LS Industrial Systems (KR)
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• Kalibrier- und Richtpresse
• Kalibrier- und Richtpresse mit Anbiegeoption
• Sonderentwicklung:                                                                           

4-fach wirkende Kalibrierpresse (Impander)

KALIBRIER- UND RICHTPRESSEN

Maschinentypen

Rohrabmessungen

• Rohraußendurchmesser: bis zu 84“ 
• Wandstärke: bis zu 75 mm
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• 2in1-Technologie: Kalibrieren und Richten in nur einem Maschinengang
• Kosteneffizienz und kurze Umrüstzeiten durch modulares Werkzeug
• Weltweit einzigartige, patentierte Lösungen:

• 4in1-Technologie inkl. Anbiegen = Bleche anbiegen sowie Rohre kalibrieren, richten und biegen
• Sonderentwicklung inkl. Impandieren = Rohre kalibrieren, richten und impandieren

KALIBRIER- UND RICHTPRESSEN

Merkmale
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Rohrenden-
bearbeitungs-

maschinen
CNC-Technologie 

für alle Anforderungen.

Cimtas (TR)
Cimolai (IT)

EEW (DE)
EEW Korea (KR)
Global Pipe (SA)

Mannesmannröhren-Werke (DE)
Novatek (RU)

Tubacero (MX)
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• 1-Seiten-CNC-Rohrendenbearbeitungsmaschine
• 2-Seiten-CNC-Rohrendenbearbeitungsmaschine

ROHRENDENBEARBEITUNGS-
MASCHINEN
Maschinentypen

Rohrabmessungen

• Rohrlänge:  bis 18 m
• Rohraußendurchmesser: bis 98“
• Wandstärke: bis 80 mm
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• „One for all“-Technologie:                                                                                                              
Mechanisches Kopieren und CNC-Kopieren mit einer Maschine 

• Kosteneffiziente Planbearbeitungen und komplexeste Schweißnaht-Geometrien                                                
bei Wandstärken bis zu 80 mm 

• Ovalitätsvermessung des Rohrendes
• Universell ausgelegter Planschieber für flexible Aufnahme von Werkzeugen und Messeinrichtungen
• Bedienerfreundliche, modulare Rohrspannvorrichtung für höchste Flexibilität und kurze 

Wechselzeiten
• Integrierte Rohrlängenvermessung

ROHRENDENBEARBEITUNGS-
MASCHINEN
Merkmale
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Windtürme & Behälter
Extrem robust und langlebig:

Unsere Maschinen heben sich bei der Fertigung von großen, dickwandigen Behältern, Windtürmen 
und Monopiles weit vom Standard ab.

Fundierte Expertise seit mehr als 40 Jahren



w w w . g r a e b e n e r . c o m

GR0SSE BLECHE. DICKWANDIGE SCHÜSSE.
UNSERE LÖSUNGEN IM ÜBERBLICK

Plattenfräsmaschinen
Längsnahtfräsmaschinen
Rundnahtfräsmaschinen

NAHTVORBEREITUNG

Anbiegepressen
3-Walzen-Biegemaschinen
4-Walzen-Biegemaschinen

BIEGEN
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Platten-
fräsmaschinen

Wirtschaftliche 
Blechkantenbearbeitung, 

insbesondere für großformatige, 
dickwandige Bleche.

EEW SPC (DE)
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PLATTENFRÄSMASCHINEN

Maschinentypen (Auszug)

Blechabmessungen

• 1-Seiten-Plattenfräsmaschine
• 2-Seiten-Plattenfräsmaschine
• 4-Seiten-Plattenfräsmaschinensystem

• Blechlänge: bis zu 30 m
• Wandstärke: bis zu 150 mm
• Einzelblechgewicht: bis zu 100 t
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• Diverse Ausführungen möglich, z.B. mit schwenkbarem Fräskopf oder Tandemsystem
• Positionierung der Bleche direkt in der Maschine
• Automatische Vermessung der Bleche
• Blechspannsystem
• Tulpennähte ebenso möglich wie Anschärfen
• Metallisch saubere Oberfläche und extrem parallele Fräskanten
• Elektronisches Kopieren der Blechwelligkeiten

PLATTENFRÄSMASCHINEN

Merkmale
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Anbiege-
pressen

Für große, dickwandige 
Rohre und Behälter.

Steelwind (DE)
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ANBIEGEPRESSEN

• 1-Seiten-Anbiegepresse

Maschinentypen

Blechabmessungen

• Blechbreite: bis zu 4,5 m
• Wandstärke: bis zu 150 mm
• Einzelblechgewicht: bis zu 100 t
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• Anbiegen konischer Mantelschüsse möglich
• Automatisierte Positioniereinrichtung für das Blechhandling während des Anbiegens
• Für Bleche mit großen Wandstärken in hohen Stahlqualitäten und Sondergüten
• Kosteneffizienz durch 

• innovative Werkzeugkonstruktion, 
• weniger Zeitaufwand für das Kalibrieren der Schüsse und
• erhöhte Ausbringung an den Walzen-Biegemaschinen, da Anbiege- und Biegeprozess parallel erfolgen können;             

die Walzen-Biegewalzmaschine muss konstruktiv nur für das Biegen und Kalibrieren ausgelegt werden

ANBIEGEPRESSEN

Merkmale
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3-Walzen-
Biegemaschinen

Individuelle Konzepte, insb.
für dickwandige Schüsse 

(Konen, Zylinder).

EEW (DE)
EEW SPC (DE)

Eisenbau Krämer (DE)
Mudersbach (DE)

PT. DSAW (ID)
Sif (NL)

VandeGrijp (NL)
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• 3-Walzen-Biegemaschine für Windtürme und 
Monopiles

• 3-Walzen-Biegemaschine für Spezialbehälter 
und konische Formen

3-WALZEN-BIEGEMASCHINEN

Maschinentypen

Rohrabmessungen

• Rohrlänge:  bis zu 4,5 m
• Rohraußendurchmesser: bis zu 15 m
• Wandstärke: bis zu 200 mm
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• Wirtschaftliche Konzepte insbesondere für sehr dickwandige Schüsse – egal ob konisch oder 
zylindrisch geformt

• Biegemaschine für Spezialbehälter und konische Formen:
• Schnelle und leichte Bedienung
• Wirtschaftliche Konenfertigung; geeignet für große Wandstärken
• Auch einsetzbar für das Kalibrieren von zylindrischen und konischen Schüssen
• Hohe Steifigkeit des Kipplagerständers
• Oberwalze kann zum Herausnehmen der Rohrschüsse schräg gestellt werden

• Besonderes Blechhandlingsystem

3-WALZEN-BIEGEMASCHINEN

Merkmale



w w w . g r a e b e n e r . c o m

4-Walzen-
Biegemaschinen

Für große, dickwandige Behälter, 
Windtürme und Monopiles – 

optional mit Stützmast oder -bügel.

EEW Korea (KR)
EEW Pickhan (DE)

EEW SPC (DE)
Global Pipe (SA)

Kremsmüller (AT)
Steelwind (DE)
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• Rohrlänge:  bis zu 4,5 m
• Rohraußendurchmesser: bis zu 15 m
• Wandstärke: bis zu 200 mm

4-WALZEN-BIEGEMASCHINEN

Rohrabmessungen

Merkmale

• Blechpositionierung ohne Kranhandling möglich
• Geeignet für große Wandstärken bei 

gleichbleibend hoher Produktionsleistung
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• Patentierter Stützbügel:
• Unterstützt die schlanken Walzen beim Anbiegen extrem 

großer Wandstärken 
• Reduktion der geraden Enden auf unsichtbares Minimum
• Reduziert Kalibrieraufwand erheblich
• Diverse Durchmesser mit einer Oberwalze möglich; 

dadurch weniger Austauschwalzen und erhöhte 
Produktivität

• Kann komplett im Fundament versenkt werden
• Stützmast:

• Verhindert, dass vergleichsweise dünne Bleche bei großen 
Durchmessern im Biegeprozess zusammenfallen bzw. 
den Biegeprozess durch das Eigengewicht beeinflussen

4-WALZEN-BIEGEMASCHINEN
– OPTIONAL MIT BÜGEL UND MAST
Merkmale
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Längsnaht-
fräsmaschinen

Schweißnahtvorbereitung 
kosteneffizient, 

zuverlässig und sicher.

Bladt (DK)
Cimtas (TR)

CTCI (TW)
EEW (DE)

Haizea Wind (ES)
Lointek (ES)

Novatek (RU)
Sif (NL)

Steelwind (DE)
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LÄNGSNAHTFRÄSMASCHINEN

• Längsnahtfräsmaschine Überflur-Ausführung
• Längsnahtfräsmaschine Unterflur-Ausführung

Maschinentypen

Rohrabmessungen

• Einzelrohrlänge: 1.500 - 4.500 mm
• Rohraußendurchmesser: 2.000 - 15.000 mm
• Frästiefe:  bis 150 mm
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LÄNGSNAHTFRÄSMASCHINEN

• Geeignet für die Schweißnahtvorbereitung, zur Entfernung der Heftschweißnaht                                                 
und zur Reparatur von Rohren

• Gleichmäßige Nahttiefe durch Ausgleich von Höhendifferenzen mittels Kopiersystem
• Fräsgeschwindigkeiten bis zu 1000 mm/Minute
• Kostensparende Wendeschneidplatten mit mehreren Schneidkanten
• Nahtverfolgung mit integrierter Kamera 
• Wesentlich günstiger, schneller, hochwertiger und gesundheitsschonender                                                      

im Vergleich zu herkömmlichen Verfahren (Fugen/Schleifen)
• Unsere Innovation: Graebener® Rohrdrehvorrichtung für Konen

• Zur kranunabhängigen Positionierung der Schweißnähte von Konen und Zylindern mit Durchmessern von bis zu 15m

Merkmale
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Rundnaht-
fräsmaschinen

Schweißnahtvorbereitung 
kosteneffizient, zuverlässig, sicher.

Bladt (DK)
Cimtas (TR)

CTCI (TW)
EEW (DE)

EEW Korea (KR) 
Eisenbau Krämer (DE)

Haizea Wind (ES)
Lointek (ES)

Novatek (RU)
Sif (NL)

Steelwind (DE)
Windar (ES)
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RUNDNAHTFRÄSMASCHINEN

• Mobile Lösungen –                                                
transportabel per Kran oder Gabelstapler

• Schienengebundene Lösungen

Maschinentypen

Rohrabmessungen

• Rohraußendurchmesser: ab 31“
• Frästiefe:  bis 150 mm



w w w . g r a e b e n e r . c o m

RUNDNAHTFRÄSMASCHINEN

• Geeignet für die Schweißnahtvorbereitung, Entfernung der Heftschweißnaht und Reparatur von Rohren
• Gleichmäßige Nahttiefe durch Sensorabtastung
• Fräsgeschwindigkeiten bis zu 600 mm/Minute
• Kostensparende Wendeschneidplatten mit mehreren Schneidkanten
• Nahtverfolgung mit integrierter Kamera und Laser
• Wesentlich günstiger, schneller, hochwertiger und gesundheitsschonender                                                      

im Vergleich zu herkömmlichen Verfahren (Fugen/Schleifen)
• Kosteneffizienz weltweit bestätigt: Reale Anwenderstudien belegen Kostenvorteile von mehr als                       

50 Prozent

Merkmale
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KAPITEL
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Schiffbau
Weltweit führende Werften setzen ihr Vertrauen seit Jahren in unsere innovativen Lösungen.

Weil Paneellinien im Schiffbau zu einer der wichtigsten Schlüsselstellen in der 
gesamten Fertigung zählen.

Tailor-Welded-Plates® Technologie by Graebener®
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GROSSE BLECHE. STABILE SCHIFFSDECKS.
UNSERE LÖSUNGEN IM ÜBERBLICK

Paneel-Fertigungsanlagen

NAHTVORBEREITUNG + FÜGEN

Plattenfräsmaschinen
Profilfräsmaschinen

NAHTVORBEREITUNG
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Paneel-
Fertigungs-

anlagen
Vereinigung von 

Plattenfräsmaschinen mit 
modernster Laser-Hybrid-

Schweißtechnik.

Fincantieri (IT)
GSI (CN)

Meyer Turku (FI)
Meyer Werft (DE)

Nassco (US)
SWS (CN)
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• 2-/4-Seiten-Plattenfräsmaschinensysteme: 
Graebener® Plattenfräsmaschinen inklusive 
Laser-Hybrid-Schweißtechnik

PANEEL-FERTIGUNGSANLAGEN

Maschinentypen

Blechabmessungen

• Einzelblechlänge: bis zu 30 m
• Einzelblechbreite: bis zu 4 m
• Decklänge: bis zu 60 m
• Deckbreite: bis zu 30 m
• Wandstärken: 3 - 30 mm
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PANEEL-FERTIGUNGSANLAGEN 

Merkmale

• Graebener® Tailor-Welded-Plates® Technologie:                                                                                                         
Vereinigung modernster Frästechnik mit Laser-Hybrid-Schweißen für simultanes Fräsen und Schweißen

• Weltweit einzigartig:                                                                                                        
Bearbeitung von Knotenpunkten mit bis zu 4 verschiedenen Blechdicken

• Schweißspalt „Null“ dank simultanem Zweiseiten-Fräsprozess                                                                      
= keine Richt-, Spann- und Heftoperationen in nachgeschalteten Anlagen

• Engste Toleranzen dank konstanter Einspannung des Blechs vom Fräs- bis zum Fügeprozess
• Hochqualitative Schweißtechnik von renommierten Schweißpartnern
• Verschiedene Schweißverfahren anwendbar
• Kosteneffiziente Komponenten für Fräser und Schneidplatten mit kurzen Wechselzeiten
• Hohe Lebensdauer speziell für raue Werftbedingungen
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Platten-
fräsmaschinen

Garant für eine günstige, 
schnelle und hochwertige 

Schweißnahtvorbereitung.

Austal (US)
Hudong Shipbuilding (CN)

Nassco (US)
Newport News (US)
Philly Shipyard (US)
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• 1-Seiten-Plattenfräsmaschine
• 2-Seiten-Plattenfräsmaschine
• 4-Seiten-Plattenfräsmaschine

PLATTENFRÄSMASCHINEN

Maschinentypen (Auszug)

Blechabmessungen

• Blechlänge: bis zu 20 m
• Wandstärke: bis zu 65 mm

Neues
Hübler 
Austal
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• Diverse Ausführungen möglich, z.B. mit schwenkbarem Fräskopf oder mit verfahrbaren 
Spanntraversen

• Positionierung der Bleche direkt in der Maschine
• Automatische Vermessung der Bleche
• Blechspannsystem
• Anschärfen möglich
• Ergebnis: metallisch saubere Oberfläche und extrem parallele Fräskanten

PLATTENFRÄSMASCHINEN

Merkmale
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Profil-
fräsmaschinen

Bestmögliche 
Schweißkantenvorbereitung – 

für verschiedenste Schiffbauprofile.

Fincatieri (IT)
GSI (CN)
JSC (RU)

Nassco (US)
Odense Shipyard (DK)

Philly Shipyard (US)
SWS (CN)
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• Profil(Fräs-)länge: 3 - 30 m
• Materialstärken: bis 35 mm
• Profilformen: Wulst-Profile, T-Profile, 

  Flachstähle, Winkelstähle

PROFILFRÄSMASCHINEN

Profilabmessungen

Merkmale

• Zur Vorbereitung der Profilkanten für den 
anschließenden Schweißprozess, z.B. Laser-(Hybrid)

• Eignung für alle allgemeinen Schiff-Baustähle
• Eignung für die Integration in eine Profillinie                                   

= Verfahren des Profils, nicht des Fräßkopfes
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Modernisieren
Neue Leistungskraft für alte Technik:

Profitieren Sie von den wirtschaftlichen Vorteilen des Retrofits. 
Wir modernisieren Ihre Bestandsanlagen oder ganze Produktionslinien nach dem neuesten Stand der Technik.

Retrofit-Lösungen by Graebener®
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Retrofit:
Hydroforming-

Presse
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Retrofit: 
Rohrbiegepresse
inkl. Steuerung + 
Hydraulikaggregat 
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Retrofit:
Frässupport einer 

Plattenfräsmaschine
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Retrofit: 
Rundnahtfräse



w w w . g r a e b e n e r . c o m

KAPITEL



w w w . g r a e b e n e r . c o m

Services
Wir liefern Ihnen nicht nur Ihre individuelle Maschine, 

sondern stehen Ihnen als Partner während des gesamten Maschinenlebenszyklus zur Seite.

Beratung und Engineering  |  Prototyping und Kleinserienfertigung  |  Hydraulik
Automatisierungs- und Regelungstechnik  |  After Sales
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• Für Neuanlagen,                                                       
wirtschaftliche Retrofit-Lösungen und                        
komplette Fertigungslinien für Rohre, Behälter, 
Windtürme und Brennstoffzellenkomponenten

• Von der ersten Idee über das Engineering                        
bis zur maßgeschneiderten Komplettlösung

• Inklusive Werkzeugengineering und Prototyping
• Von hochqualifizierten Ingenieuren und Technikern 

mit jahrzehntelanger Erfahrung                                      
entlang der gesamten Prozesskette

BERATUNG UND ENGINEERING

Individuell, ganzheitlich, zuverlässig
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Weltweit einzigartige Pressenkapazitäten

• Innen- und Außenhochdruckumformung
• Für Versuchsreihen, Kleinserien oder                                

bei Kapazitätsengpässen
• Von der Simulationsphase                                                   

bis hin zu fertigen Bauteilen

PROTOTYPING UND 
KLEINSERIENFERTIGUNG 
Hauseigenes Graebener® Prototyping Center

• Schließkräfte von 1.500 -10.000 t 
• Tischflächengrößen bis zu einer Fläche von 6 x 2,2 m
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• Von der ersten Beratung                                                      
bis zur finalen Inbetriebnahme 

• Für Neuanlagen und im Rahmen umfassender 
Modernisierungen Ihrer Bestandsanlage

• Umfangreiches Know-how für
• Klassische Ölhydraulik
• Wasserhydraulik für die wirkmedienbasierte (HFA) 

Innen- bzw. Außenhochdruckumformung (IHU/AHU)

HYDRAULIK

Alles aus einer Hand: Perfekte Abstimmung von 
Mechanik, Elektrik und Hydraulik
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• Von der Programmierung                                                        
über die Visualisierung                                                              
bis hin zu Industrie 4.0-Anwendungen

• Ihr Plus an Effizienz und Wirtschaftlichkeit
• Für Neu- und Bestandsanlagen
• Graebener® Steuerungsvisualisierung                               

mit verschiedenen Benutzerrechten
• Mit Hardwarekomponenten namhafter Hersteller

AUTOMATISIERUNGS- UND 
REGELUNGSTECHNIK 
So individuell wie Ihre Maschine
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• Telefonsupport und Fernwartung
• Ersatzteilbeschaffung
• Reparaturen
• Wartung (auch proaktiv)
• Montagen
• Training
• Modernisierungen/Retrofit

AFTER SALES

Weltweiter Service

Servicestützpunkte

• Europa, USA und Asien
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Prozess- und Maschinenoptimierung mit KI
Wir ermitteln anhand Ihrer Daten ungenutzten Potenziale Ihrer Fertigung 

und rüsten Ihre Maschinen mit der notwendigen Technik aus.

Condition Monitoring 
Fehleranalyse und systematische Produktionsverbesserung

Predictive Maintenance
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• Ihre Module – je nach Bedarf:
• Maschinenanbindung
• Datenhandling
• Datenanalyse per Algorithmen
• Reporting und Visualisierung
• Prozess- und Maschinenoptimierung

• Ihre Ziele (Auszug): 
• Condition Monitoring
• Fehleranalyse und systematische Verbesserungen
• Predictive Maintenance

OPTIMIERUNG MIT KI

Intelligente Produktionsüberwachung                              
mit unserem Partner fabforce® 
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Besuchen Sie uns
Gräbener Maschinentechnik GmbH & Co. KG
Am Heller 1  |  57250 Netphen  |  +49 2737 989-0 
info@graebener.com

www.graebener.com  |  www.linkedin.com/company/graebener

http://www.linkedin.com/company/graebener
http://www.graebener.com/
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